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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
500ix with serial number from 941 xxx xxxx (2019 w41)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1:2018/A1:2019 Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

EN 60974-10:2014/A1:2015, Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility
(EMC) requirements

EU no. 2019/1784 Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
Directive 2009/125/EC

Additional Information:

Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
IEC EN draft standard 26/708/CDV have been used to establish EU no. 2019/1784 data.
500ix is part of the ESAB Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
P, Mleemm
L. =
Goteborg ‘Pedro Muniz
2020-12-17 Standard Equipment Director

C E mark in 2020
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:

- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;

- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;

- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation
500ix from serial number 941 xxx xxxx (2019 w41)

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

= HESLSSEIGES Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

500ix is part of the ESAB Aristo product family.

Signatures

L, oA

Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-06-10



CUPRINS

1 SIGURAN]'A ............................................................................................................................... 5
11 Semnificatia SIMBOIUFIIOr <« e 5
1.2 MEASUTT 00 SIGUIANEA «:-sesrsrereressussssasssansssnsssssnsasasasasassssssnsnssssassasasasssssssssasasassnsssasasasasasas 5
2 [T 2 20 Y 0 ] 0 = 2 PP 9
21 ECRIPAMIOINE +xxetetetststsnasarasasansssasusasasasssssssassnsnsssssusssssasasasasasssassnsssssssssasasassassssssasasasasansas 9
3 [ Y0 =3 1 = N1 o PP 10
4 INSTALARE :eensereeeemmetiaaaaasannneseaestesaassaaamnseeseeessasass s nmsseeeeeeseaas s smnne e e e e e eesae e mnneeeeeeeesanssnnnnnnnes 12
4.1 LOCALIQ r+rererererersrsmsmsmssssn sttt st s 12
4.2 INStructiuni de FdICAre -« - s ss st s s 13
4.3 Retea de alimentare -« 14
5 (0] 2 =N - PSP 17
51 Conexiuni si dispozitive de CONtrol -« i 17
5.2 LTt o ) LU & P 18
5.3 Conectarea cablurilor de sudura i de retur ..o, 18
54 Pornirea/oprirea sursei de alimentare -« oo 18
55 COMANAA VENEHIAEOTUIUI- - -=snrrreererieaiaiaammiee et ie e e e e e e e e e e e e e e e e e e e ea s e emmne e e e e s 19
56 o T L L1y T O 19
57 VRD (Dispozitiv de reducere a tenSiunii) -« i 19
5.8 Unitatea de comanda de 1a diStanfdl -« oo 19
59 Feedback de teNSIiUNe @ ArCUIUE «««««« -« --ssasrrrrmmmmiiaiieia et eee e e e e e emme e 19
6 TNTRETINEREA -:--sesetetatstasasatatassssasasasassssssasasansssssssssssssasatasas st st ansssssssssasasasssssssasasasassssssasasasasasas 20
6.1 intre;inere P D= 0 £ o 7= TP 20
6.2 SUISA @ ALIMENEAIE ---rrreerreeresrsanmmrrreertteseaasianmeeeeeeessasssasaneeeeeeeesssssssannnseeeseesaesaaannnne 21
7 ] =N N =N 23
8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIIMB --ssnsreeeeeeeeaiasasasmmmneesessasasassannmesensssssasssassnnssnseessassns 24
[N TUTY T 3= 0] = 0 7Y 0 Y PP 25
LS 03 1= 7N = 0 o 26
X0 03 =00 Y 2 | PP 27

0463 696 201 -4 - © ESAB AB 2022



1 SIGURANTA

1 SIGURANTA

1.1 Semnificatia simbolurilor

Asa cum se utilizeaza in cadrul acestui manual: Semnifica Atentie! Fiti vigilent!

® PERICOL!
Semnifica pericole imediate care, daca nu sunt evitate, vor cauza vatamare corporala
imediata si grava sau decesul.

AVERTISMENT!
Semnifica pericole potentiale care ar putea cauza vatamare corporala sau decesul.

ATENTIE!
Semnifica pericole care ar putea cauza vatamare corporala minora.

AVERTISMENT!
Tnainte de utilizare, cititi si intelegeti manualul de utilizare si
respectati toate etichetele, practicile de siguranta ale angajatorului L J

si fisele cu date de securitate (FDS-urile).

> B b

1.2 Masuri de siguranta

Utilizatorii echipamentului ESAB au responsabilitatea finala de a se asigura ca persoanele care
lucreaza sau se afla in apropierea echipamentului respecta masurile de siguranta corespunzatoare.
Masurile de protectie trebuie sa indeplineasca cerintele care se aplica acestui tip de echipament. Pe
langa normele standard care se aplica spatiului de lucru, trebuie respectate urmatoarele recomandari.

Toate lucrarile trebuie sa fie efectuate de catre personal calificat, familiarizat complet cu operarea
echipamentului. Exploatarea incorecta a echipamentului poate sa conduca la situatii periculoase care
pot determina vatdmarea corporald a operatorului si deteriorari ale echipamentului.

1. Personalul care utilizeaza echipamentul de sudura trebuie sa fie familiarizat cu:
+ exploatarea acestuia
» amplasamentul dispozitivelor de oprire in caz de urgenta
+ functia acestuia
* masurile de protectie relevante
+ sudarea si taierea sau celelalte functii aplicabile ale echipamentului
2. Operatorul trebuie sa se asigure ca:
* nici o persoanda neautorizatad nu stationeaza in zona de lucru a
echipamentului cand acesta este pornit
* nimeni nu este neprotejat la aprinderea arcului sau cand se incepe lucrul
cu echipamentul
3. Spatiul de lucru trebuie:
+ sa fie adecvat scopului
* sanu aiba curenti de aer

0463 696 201 -5- © ESAB AB 2022



1 SIGURANTA

4. Echipament individual de siguranta:

Purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie recomandat,
precum ochelari de protectie, imbracaminte neinflamabila, manusi de
protectie

Nu purtati obiecte precum esarfe, bratari, inele etc., care pot sa se agate
sau sa cauzeze arsuri

5. Masuri generale de protectie:

Asigurati-va cé ati fixat cablul de retur

Lucrarile la echipamentul de Tnalta tensiune trebuie efectuate numai
de catre un electrician calificat

Echipamentul corespunzator de stingere a incendiilor trebuie sa fie
marcat in mod vizibil si sa fie la Tndeméana

Lubrifierea si intretinerea echipamentului nu trebuie sa se efectueze in
timpul operarii echipamentului

AVERTISMENT!
Sudura si tdierea cu arc electric va pot rani pe dvs. si pe altii. Luati masuri de precautie cand
sudati sau taiati.

:Rl $OC ELECTRIC - Pericol de moarte
~ °
? * Nu atingeti componentele electrice sau electrozii sub tensiune cu pielea

neprotejatd, cu manusi ude sau cu imbracaminte uda.
* lzolati-va fata de lucrare si pamant.
» Asigurati-va ca pozitia dvs. de lucru este sigura

‘ CAMPURI ELECTRICE S| MAGNETICE - Pot prezenta pericol pentru sinétate

» Sudorii cu stimulatoare cardiace trebuie sa se consulte cu medicul inainte
. \ de a efectua operatiuni de sudare. Campurile electromagnetice pot
interfera cu anumite stimulatoare cardiace.
* Expunerea la campurile electromagnetice poate avea si alte efecte
necunoscute asupra sanatatii.
» Sudorii trebuie sa utilizeze urmatoarele proceduri pentru a minimiza
expunerea la cAmpurile electromagnetice:
o Dirijati electrodul si cablurile de lucru impreuna pe aceeasi
parte a corpului dvs. Fixati-le cu banda atunci cand este
posibil. Nu stati cu nicio parte a corpului intre cablurile de lucru
si ale arzatorului. Nu Infasurati niciodata cablurile de lucru sau
ale arzatorului Tn jurul corpului dvs. Mentineti sursa de
alimentare si cablurile pentru sudura cat mai departe posibil de
corpul dvs.
o Conectati cablul de sudura la piesa de lucru cat mai aproape
posibil de zona care se sudeaza.

FUM SI GAZE - Pot prezenta pericol pentru sanatate

+ Tineti capul in afara zonei cu fum
» Utilizati ventilatia, aspiratia la arc sau ambele, pentru a indeparta fumul si
gazele de zona de respiratie si de zona generala de lucru

RAZE DE ARC ELECTRIC - Pot afecta ochii si pot arde pielea

Q » Protejati-va ochii si corpul. Utilizati paravanul de sudura si geamul de
filtrare corecte si purtati imbracaminte de protectie

* Protejati-i pe cei din jur cu ecrane sau cortine corespunzatoare

ZGOMOT - Zgomotul excesiv poate afecta auzul

u‘ Protejati-va urechile. Utilizati casti sau alte dispozitive de protectie pentru auz.

0463 696 201 -6 - © ESAB AB 2022



1 SIGURANTA

PIESE iN MISCARE - Pot cauza vatamari

* Mentineti toate usile, panourile si capacele inchise si in pozitii sigure.
Permiteti numai persoanelor calificate sa indeparteze capacele pentru
intretinere si depanare, dupa cum este necesar. Montati din nou panourile
sau capacele si inchideti usile dupa finalizarea operatiunilor de service si
fnainte de pornirea motorului.

Opriti motorul Tnainte de montarea sau conectarea unitatii.

Tineti mainile, parul, hainele largi si uneltele departe de piesele in
miscare.

PERICOL DE INCENDIU

<=7« Scanteile (stropii) pot cauza incendii. De aceea, asigurati-va ca nu exista
materiale inflamabile in apropiere
* Nu utilizati pentru containere inchise.

SUPRAFATA FIERBINTE - Piesele pot cauza arsuri

* Nu atingeti piesele cu mainile neprotejate.

» Lasati sa treaca o perioada de racire inainte de a lucra cu echipamentul.

» Pentru a manipula piesele fierbinti, utilizati instrumente adecvate si/sau
manusi de sudura izolate pentru a preveni arsurile.

AJ
b0, Q
&

)
i

&

FUNCTIONARE DEFECTUOASA — Apelati la un expert pentru asistenta in caz de functionare
defectuoasa.

PROTEJATI-VA PE DVS. Sl PE CEILALTI!

A ATENTIE!
Acest produs este destinat exclusiv sudurii cu arc.

A AVERTISMENT!
Nu utilizati sursa de alimentare pentru dezghetarea tevilor inghetate.

ATENTIE!

Echipamentele din Clasa A nu sunt destinate pentru utilizare in
amplasamentele rezidentiale unde energia electrica este furnizata
de sistemul public de alimentare de joasa tensiune. Din cauza
perturbatiilor conduse si radiate, pot exista dificultati Tn asigurarea
compatibilitatii electromagnetice a echipamentelor din clasa A in
aceste locatii.

NOTA!
Predati echipamentul electronic uzat la centrul de reciclare!

In conformitate cu prevederile Directivei Europene 2012/19/CE
privind deseurile de echipamente electrice si electronice, precum si
cu implementarea acesteia conform legislatiei nationale,
echipamentul electric si/sau electronic care a atins limita maxima a
duratei de viata trebuie sa fie predat la un centru de reciclare.

Ca persoana responsabila pentru echipament, aveti _

responsabilitatea de a obtine informatiile despre statiile de
colectare autorizate.

Pentru mai multe informatii, contactati cel mai apropiat distribuitor
ESAB.

0463 696 201 -7 - © ESAB AB 2022



1 SIGURANTA

ESAB ofera spre achizifionare un sortiment de accesorii pentru sudura si echipamente
individuale de protectie. Pentru informatii despre comenzi, contactati distribuitorul dvs. local
ESAB sau vizitati-ne pe site-ul nostru web.

0463 696 201 -8- © ESAB AB 2022



2 INTRODUCERE

2 INTRODUCERE

Sursa de aliimentare Aristo® 500ix combinata cu panourile U6, U8, sau MA25 Pulse ofera un pachet

complet pentru procese multiple ce accepta MIG, Pulse MIG, TIG si craituire, in functie de
alimentatorul cu care este utilizat.

Sursele de alimentare sunt destinate utilizarii impreuna cu unitatea de alimentare cu sarma
RobustFeed U6, RobustFeed U82, RobustFeed Pulse, Feed 3004/4804 or YardFeed 2000 si
unitatea de racire COOL 2. Pentru mai multe informatii despre unitatile de alimentare si unitatea de
racire, consultati manualele de instructiuni pentru produsul specific.

Accesoriile ESAB pentru produs se gasesc in capitolul ,ACCESORII” din acest manual.

21 Echipament

Sursa de alimentare este livrata cu:

» cablu de retur de 5 m (16 ft) cu clema de impamantare
» cablu de alimentare de 5 m (16 ft)

¢ Manualul de instructiuni

* Manual de instructiuni de siguranta

* Ghid de initiere rapida

0463 696 201 -9- © ESAB AB 2022



3 DATE TEHNICE

3 DATE TEHNICE

Aristo® 500ix
Tensiune retea de alimentare 380-460 V, £10%, 3~ 50/60 Hz
Retea de alimentare Sgcpin 7,2 MVA
Curent primar |« 380V 400V 460 V
MIG/MAG 38A 35A 30A
MMA 40 A 35A 31A
TIG 30A 27 A 24 A
Alimentare in regim de inactivitate 24 W 25W 27T W
Domeniu de reglare (c.c.)
MIG/MAG 16 A/14,8 V - 500 A/39 V
MMA 16 A/20,6 V - 500 A/40 V
TIG 5A/10,2V - 500 A/30 V
Sarcina admisibila la MIG/IMAG
60 % ciclu de functionare 500 A/39,0 V
100% ciclu de functionare 400 A/34,0V
Sarcina admisibila la MMA
60 % ciclu de functionare 500 A/40,0 V
100% ciclu de functionare 400 A/36,0 V
Sarcina admisibila la TIG
60 % ciclu de functionare 500 A/30,0 V
100% ciclu de functionare 400 A/26,0 V
Factor de putere la curent maxim 0,91
Eficienta la curent maxim 88 %
Tensiune circuit deschis 58 V
Temperatura de exploatare de la-201a 40 °C (de la -4 la 104 °F)
Temperatura de transport dela-20°la 55 °C (dela-4 °la 131 °F)
Presiune sonora constanta in stare | <70 dB (A)
de inactivitate
Dimensiuni L x I x h 712 x 325 x 470 mm (28,0 x 12,8 x 18,5 in.)
Greutate 58,5 kg (128,9 Ib)
Clasa de izolatie H
Clasa de protectie carcasa P23
Clasificarea aplicatiei

Alimentare de la retea, S¢¢ min

Puterea minima de scurtcircuit pe retea in conformitate cu IEC 61000-3-12

0463 696 201 -10 - © ESAB AB 2022



3 DATE TEHNICE

Ciclu de functionare

Ciclul de functionare se refera la timp ca procent dintr-o perioada de zece minute in care puteti suda
sau taia la o anumita sarcina, fara a suprasolicita echipamentul. Ciclul de functionare este valabil
pentru o temperatura de 40 °C / 104 °F sau mai mica.

Clasa de protectie carcasa
Codul IP indica clasa de proteciie a carcasei, respectiv gradul de protectie impotriva patrunderii unor
obiecte solide sau a apei.

Echipamentul marcat IP23 este proiectat pentru utilizarea in interior si exterior.

Clasa de aplicatie

Simbolul arata ca sursa de alimentare este proiectata pentru utilizarea in zone de periculozitate
ridicata din punct de vedere electric.

Izolatiile din Class-H pot rezista la temperaturi de pana la 180°C. Sunt fabricate din material
anorganic lipit cu rasina din silicon sau cu adezivi cu o performanta echivalenta.

0463 696 201 -11 - © ESAB AB 2022



4 INSTALARE

4 INSTALARE

Instalarea trebuie executata de un specialist.

Echipamentul utilizat Tmpreuna cu Aristo® 500ix trebuie sa aiba cel putin urmatoarele versiuni ale
programului, pentru ca sursele de alimentare cu energie electrica sa functioneze corect:

* pentru RobustFeed U85: 3.02G sau ulterior
* pentru RobustFeed U6: 2.16P sau ulterior
* pentru MA25 Pulse: 1.88H sau ulterior

4.1 Locatie

Pozitionati sursa de alimentare pentru sudura astfel incat orificiile de admisie si evacuare pentru aer
sa nu fie obstructionate.

0463 696 201 -12 - © ESAB AB 2022



4 INSTALARE

4.2 Instructiuni de ridicare

Max 80.3 kg/177 Ibs

Max 30°

Max 230 kg/507 Ibs

A

0463 696 201 -13 - © ESAB AB 2022



4 INSTALARE

AVERTISMENT!
Asigurati echipamentul — mai ales dacéa

terenul este neuniform sau inclinat.

4.3

NOTA!

Cerinte pentru reteaua de alimentare

Retea de alimentare

>10°

Acest echipament este conform cu IEC 61000-3-12 cu conditia ca puterea de scurtcircuit sa fie
mai mare sau egala cu Sgcmin la punctul de interfata dintre racordul utilizatorului si sistemul
public. Este responsabilitatea instalatorului sau a utilizatorului echipamentului sa se asigure ca
echipamentul este conectat numai la o sursa de alimentare cu o putere de scurtcircuit mai
mare sau egala cu Sgomin, consultadndu-se cu operatorul retelei de distributie, daca este
necesar Consultati datele tehnice din capitolul DATE TEHNICE.

Asigurati-va ca sursa de alimentare pentru sudura este conectata la tensiunea corecta de alimentare
si ca este protejata prin sigurante de dimensiuni corecte. Trebuie efectuata o conexiune de
impamantare de protectie, in conformitate cu normele aplicabile.

465515002

MAINS VOLTAGE

Dﬂ) SETTING:
0380V 400V O415Vv D460V

AW

1. Placuta cu date de conectare la alimentare

)

Dimensiuni recomandate pentru sigurante si sectiunea Aristo® 500ix minima a cablului

Aristo® 500ix

Tensiune retea de 380V 3~ 50/60 Hz 400 V 3~ 50/60 Hz 460 V 3~ 50/60 Hz
alimentare

Sectiunea cablului de |4 x 6 mm? 4 x 6 mm? 4 x 6 mm?

retea

Intensitate maximaa |40 A 35A 31A

curentului l,ax

leff

MIG/MAG 30 A 27 A 24 A
0463 696 201 -14 - © ESAB AB 2022




4 INSTALARE

MMA 31A 25A 24 A

TIG 24 A 21 A 19A

Siguranta

protectie la

supratensiune 35A 35A 35A

tip C MCB 32A 32A 32A
NOTA!

Sectiunile pentru cablurile de retea si dimensiunile pentru sigurante prezentate mai sus sunt in
conformitate cu reglementarile din Suedia. Utilizati sursa de alimentare in conformitate cu
reglementarile nationale corespunzatoare.

Alimentarea de la generatoare de curent

Sursa de alimentare poate fi alimentata de la diferite tipuri de generatoare. Totusi, este posibil ca
unele generatoare sa nu poata asigura o putere suficienta pentru ca sursa de alimentare pentru
sudura sa functioneze corect. Se recomanda generatoare cu reglarea automata a tensiunii (AVR) sau
cu un tip de reglare echivalent sau mai bun, cu putere nominala =40 kW.

Instructiuni de conectare

A AVERTISMENT!
Sursa de alimentare trebuie deconectata in timpul instalarii.

A AVERTISMENT!
Asteptati pana cand condensatoarele magistralei c.c. se descarca. Timpul de descarcare al
condensatorului magistralei c.c. este de cel putin 2 minute!

Sursa de alimentare este setata din fabrica la 400 V c.a. Daca este necesara o alta setare a tensiunii
de alimentare de la retea, cablul de pe placa de circuit imprimat trebuie mutat si pus in pozitia corecta.
De asemenea, trebuie actualizata eticheta din spatele sursei de alimentare, marcata cu setarea
tensiunii de alimentare de la retea. Aceasta operatie trebuie efectuatd de o persoana care detine
cunostintele corespunzatoare despre electricitate.

0463 696 201 -15 - © ESAB AB 2022



4 INSTALARE

NOTA!

Aceasta versiune de sursa de alimentare este destinata pentru o tensiune de intrare nominala
de la 380 la 460 V c.a. Acest lucru inseamna ca hardware-ul pentru compatibilitatea pentru
intrarea 575 V nu este disponibil, lamela 575 V nu este conectata.

Daca trebuie schimbat cablul de retea, conexiunea de impamantare catre placa de baza si feritele
trebuie sa fie instalate corect. Consultati imaginea de mai jos pentru ordinea de instalare a feritelor,
saibelor, piulitelor si suruburilor.

330
10 230

® & @Q_{\@{@_
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5 OPERARE

5 OPERARE

Normele generale de siguranta pentru manipularea echipamentului pot fi gasite in capitolul
»SIGURANTA” din acest manual. Cititi-le in intregime inainte de a incepe sa utilizati

echipamentul!

NOTA!

Cand mutati echipamentul, utilizai manerul proiectat in acest scop. Nu trageti niciodata de

cabluri.

A AVERTISMENT!
Soc electric! Nu atingeti piesa de prelucrat sau capul de sudura in timpul functionarii!

NOTA!

Pentru a obtine cel mai bun rezultat posibil la impulsuri scurte Mig, cablurile de sudura si de
retur nu trebuie sa depaseasca 10 m (33 ft).

5.1 Conexiuni sid

(]

7\

2 | ¥

©)

©

iy (

O

o

i}

—_

i

Intrerupétor de alimentare de la retea, O/l
2. Conexiune a unitatii de alimentare cu sarma

3. Siguranta (10 A) pentru tensiunea de
alimentare (42 V c.a.) a unitatii de alimentare

4. Borna pozitiva de sudura: cablu de sudura

0463 696 201

5.

~

8.

-17 -

ispozitive de control

<)

Admisia cablului de retea

)

Borna negativa de sudura: cablu de retur
LED indicator, supraincalzire
LED indicator, sursa de alimentare PORNITA
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5 OPERARE

5.2 Simboluri

Sursa de alimentare Supraincalzire (3)
PORNITA (4)
impamantare de protectie Pozitionarea inelului de ridicare

D $

5.3  Conectarea cablurilor de sudura si de retur

Sursa de alimentare are doua iesiri, 0 borna pozitiva [+] si 0 borna negativa [-], pentru conectarea
cablurilor de sudura si de retur.

Conectati cablul de retur la borna negativa de la sursa de alimentare. Fixati clema de contact a
cablului de retur de piesa de prelucrat si asigurati-va ca exista un contact bun intre piesa de prelucrat
si iesirea pentru cablul de retur de la sursa de alimentare.

Valoarea maxima recomandata a curentului pentru seturile de cabluri de conectare
La o temperatura ambianta de +25 °C si un ciclu normal de 10 minute:

Ciclu de functionare Pierdere de
Suprafata cablu .
100 % 60 % tensiune/10 m
50 mmz2 290 320 0,35 V/100 A
70 mmz2 360 400 0,25 V/100 A
95 mm?2 430 500 0,19 V/100 A

La o temperatura ambianta de +40 °C si un ciclu normal de 10 minute:

Ciclu de functionare Pierdere de
Suprafata cablu .
100 % 60 % tensiune/10 m
50 mm?2 250 280 0,37 V/100 A
70 mm?2 310 350 0,27 V/100 A
95 mm?2 370 430 0,20 V/100 A

Ciclu de functionare

Ciclul de functionare se refera la timp ca procent dintr-o perioada de zece minute in care puteti suda
sau taia la o anumita sarcing, fara a suprasolicita echipamentul. Ciclul de functionare este valabil
pentru o temperatura de 40 °C ( 104 °F).

54 Pornirealoprirea sursei de alimentare

Porniti sursa de alimentare rotind comutatorul (1) in pozitia ,I”. OPRITI sursa de alimentare rotind
comutatorul (1) in pozitia ,O”. Indiferent daca alimentarea de la refea se intrerupe accidental sau
sursa de alimentare este oprita in mod normal, datele de sudura vor fi memorate, astfel incat vor fi
disponibile la urmatoarea pornire.
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5 OPERARE

5.5 Comanda ventilatorului

Sursa de alimentare are un sistem de temporizare, ceea ce inseamna ca ventilatoarele continua sa
functioneze timp de 6,5 minute dupa oprirea sudurii, iar sursa de alimentare trece in modul de
economisire a energiei. Ventilatoarele pornesc din nou cand se reincepe sudura.

5.6 Protectie termica

Sursa de alimentare pentru sudura are un circuit de protectie termica, ce intra in functiune daca
temperatura interna devine prea ridicata. Cand survine acest lucru, curentul de sudura este blocat si
se aprinde LED-ul indicator (6). Protectia termica se reseteaza automat cand temperatura a scazut in
limitele de temperatura de lucru normale.

5.7 VRD (Dispozitiv de reducere a tensiunii)

Functia dispozitivului VRD asigura faptul ca tensiunea circuitului deschis nu depaseste 35 V cand nu
se sudeaza. Functia VRD trebuie sa fie activata de catre un tehnician de service calificat, prin
intermediul ESAT (instrument de administrare software ESAB, un kit pentru service tehnic, ce include
un software pentru gestionarea setarilor, actualizarea software-ului etc.).

Functia dispozitivului VRD se blocheaza cand sistemul detecteaza céa a inceput sudura.

5.8 Unitatea de comanda de la distanta

Pentru mai multe informatii despre functionarea unitatii de telecomanda, consultati manualul de
instructiuni pentru panoul de control.

5.9 Feedback de tensiune a arcului

Pentru a obtine un bun rezultat de sudura, feedbackul de tensiune a arcului reprezinta un factor
crucial. Tn sudura MIG/MAG, sursa de alimentare este pregétitd pentru a detecta tensiunea arcului din
unitatea de alimentare cu sarma. Conditia prealabila pentru aceasta functionalitate o reprezinta
utilizarea unei unitati de alimentare cu sarma ESAB si a unui cablu de interconectare ESAB! Aceasta
metoda de masurare a tensiunii arcului compenseaza caderea de tensiune din cablul de sudura la
unitatea de alimentare cu sarma. Cu o tor{a ESAB care accepta ,TrueArcVoltage”, caderea de
tensiune spre varful de contact este compensata.

NOTA!

Pentru a compensa caderea de tensiune din cablul de retur, sursa de alimentare poate fi
configurata (de catre personal de service ESAB autorizat) pentru a utiliza o sarma externa de
detectare a tensiunii arcului din piesa de prelucrat.
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6 INTRETINEREA

6 INTRETINEREA

A AVERTISMENT!
Sursa de alimentare trebuie deconectata in timpul curatarii si al intrefinerii.

A ATENTIE!
Placile de siguranta pot fi indepartate doar de catre personalul ce are calificarea electrica
adecvata (personal autorizat).

A ATENTIE!
Produsul este acoperit de garantia producatorului. Orice incercare de a efectua lucrari de
reparatii de catre centrele sau personalul de service neautorizat va invalida garantia.

NOTA!
Intretinerea periodica este importanta pentru o functionarea sigura si fiabila.

NOTA!
Efectuati operatiunile de Tntretinere mai des n cazul conditiilor de praf excesiv.

Inainte de fiecare utilizare - asigurati-va de urmatoarele:

* Produsul si cablurile nu sunt deteriorate,
» Arzétorul este curat si nu este deteriorat.

6.1 intretinere de rutina

Programul de intretinere in conditii normale. Verificati echipamentul Thainte de fiecare utilizare.

Interval Zona de intretinut
La fiecare 3 luni %
Curatati sau inlocuiti Curatati bornele de Verificé’;i sau nlocuiti
etichetele ilizibile. sudura. cablurile de sudura.

La fiecare 6 luni

Curatati interiorul
echipamentului. Utilizatj
aer comprimat uscat cu

presiune redusa.
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6 INTRETINEREA

6.2 Sursa de alimentare

Pentru a mentine performanta si pentru a prelungi durata de viata a sursei de alimentare este
obligatoriu sa curatati cu regularitate produsul. Frecventa depinde de:

°

procesul de sudura

durata arcului

mediul de lucru

mediul inconjurator, adica prezenta aschiilor de la slefuire etc.

Unelte necesare pentru procedura de curatare:

surubelnita Torx, T25 si T30
aer comprimat uscat la o presiune de 4 bar

echipament de protectie precum dopuri de urechi, ochelari de protectie, masti, manusi
si incaltaminte de protectie

Procedura de curatare

A ATENTIE!

Asigurati-va ca procedura de curatare este efectuata intr-un spatiu de lucru pregatit
corespunzator.

A ATENTIE!

o0k W~

Procedura de curatare trebuie efectuata de un tehnician de service autorizat.

Deconectati sursa de alimentare.

Asteptati timp de 4 minute pana la descarcarea condensatorilor.
Demontati panourile laterale ale sursei de alimentare.
Demontati panoul superior al sursei de alimentare.

Indepartati capacul de plastic dintre radiator si ventilator (b).

Curatati sursa de alimentare cu aer comprimat uscat (4 bar) dupa cum urmeaza:
a) Partea superioara din spate.

b) De la panoul din spate pana la inclusiv radiatorul secundar.
¢) Inductorul, transformatorul si senzorul de curent.

d) Partea cu componentele de alimentare, din partea din spate a placii
PCB 15AP1.

e) Placile PCB din ambele partj.
Asigurati-va ca nu ramane praf pe nicio componenta.
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6 INTRETINEREA

8. Instalati capacul de plastic intre radiator si ventilator (b) si asigurati-va ca este fixat
corect pe radiator.
9. Reasamblati sursa de alimentare dupa curatare si efectuati testele in conformitate cu

IEC 60974-4. Urmati procedura din sectiunea ,Dupa reparatii, inspeciie si testare” din
Manualul de service.
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7 DEPANARE

7 DEPANARE

Tnainte de a solicita un specialist de service autorizat, incercati urmatoarele verificari si inspectii

recomandate.
Tip problema Masura corectiva
Lipsa arc. + Verificati daca intrerupatorul de alimentare

de la retea este conectat.

* Verificati daca sunt conectate corect
cablurile de retea, de sudura si de retur.

* Verificati daca a fost setata valoarea
corectd a curentului.

+ Verificati sigurantele alimentarii de la retea.

Curentul de sudura se intrerupe in timpul sudurii.

» Verificati daca a fost actionat declansatorul
de protectie termica (indicat de LED-ul
portocaliu din fata (6))

» \Verificali sigurantele alimentarii de la retea
in cazul in care LED-ul care indica sursa
de alimentare (7) nu este aprins.

Protectia termica se declanseaza frecvent.

+ Asigurati-va ca nu depasiti valorile
nominale pentru sursa de alimentare
(adica unitatea nu este suprasolicitata).

» \Verificati ca temperatura mediului ambiant
sa nu depaseasca temperatura nominala
pentru ciclul de functionare de
40 °C/104 °F.

Performante de sudura slabe.

» Verificati daca sunt conectate corect
cablurile de alimentare cu curent pentru
sudura si de retur.

+ Verificati daca a fost setata valoarea
corectd a curentului.

« \Verificati daca sunt utilizate sédrmele de
sudura corecte.

» Verificati sigurantele alimentarii de la retea.
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8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

8 COMANDAREA PIESELOR DE SCHIMB

ATENTIE!
Reparatiile si lucrarile electrice trebuie efectuate de un tehnician de service autorizat de
ESAB. Utilizati numai piese de schimb si de uzura originale marca ESAB.

Aristo® 500ix este proiectat si testat in conformitate cu standardele europene si internationale
IEC/EN 60974-1 si IEC/EN 60974-10 Class A, standardele canadiene CAN/CSA-E60974-1 si
standardele din Statele Unite ANSI/IEC 60974-1. La finalizarea lucrarilor de service sau de reparatii,
persoanele care au efectuat interventia au responsabilitatea de a se asigura ca produsul corespunde
in continuare cerintelor standardelor de mai sus.

Piesele de schimb si consumabilele se pot comanda prin intermediul celui mai apropiat dealer ESAB,;
vizitati esab.com. Atunci cand comandati, va rugam sa specificati tipul de produs, numarul de serie,
denumirea si codul piesei de schimb in conformitate cu lista de piese de schimb. Astfel se simplifica
expedierea si se asigura livrarea corecta.
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ANEXA

NUMERE DE CATALOG

Ordering number Denomination Type Notes
0446 200 880 Power source Avristo® 500ix CE
0446 200 881 Power source Avristo® 500ix CSA
0446 200 882 Power source Aristo® 500ix AUS
0446 200 883 Power source Avristo® 500ix CCC
0463 696 * Instruction manual

0463 700 001 Service manual

0460 701 001 Spare parts list

Ultimele trei cifre din numarul de document arata versiunea manualului. Prin urmare, acestea sunt
inlocuite cu * aici. Asigurati-va ca utilizati un manual cu un numar de serie sau o versiune software
care corespunde produsului, consultati prima pagina a manualului.

Documentatja tehnica este disponibila pe Internet la: www.esab.com

0463 696 201
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SCHEMA BLOC

SpIs Alepuoaas

SpIs Adewing

o
_ yun3ujoo)
€SX —
Jopauoy —
|oauo) ﬁ
Tdv0c
| BN TdvvZ / /
pieog pieog
— EEET] — N\ —
|043U0D Ladaandaan)
R - - | -
3(1((35 Tlt
ww‘ww I JawJojsuesy
i | Adeyxny
|
|
Joeqpasy _
st 1ua4.nd pue a8eyon
N\ nom | 180 10314
D, = _ TdVST p Hou<m I
TSX I Jlamod
£dVST | T
pieoqg
o4 | =
g S
N | - - M o |
~
N _ L | m F [0aaa v L\—\4\4m o
P4 | T M 57 s
75X ~ ~ ~ g ~
| N a8e}jon sutely
BEITTNEN| nst | J91Janul JayLpoal T40¢ xe
Jawiojsuesy
Atepuodas ulen _ Atewid Asewud
|
|
|
|
|

© ESAB AB 2022

-26 -

0463 696 201



ANEXA

ACCESSORIES

Wire feeders

0445 800 894

RobustFeed Pulse,

water-cooled

0445 800 891

RobustFeed Pulse,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow meter
included

0445 800 892

RobustFeed Pulse,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet and
flow meter included

0445 800 887

RobustFeed U6,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow meter
included

0445 800 888

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet and
flow meter included

0445 800 902

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter, MMA
outlet included and VRD activated

0445 800 897

RobustFeed U6,

water-cooled

0445 800 898 RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, heater, Push-pull, flow meter and
MMA outlet

0445 800 899 RobustFeed U82,
water-cooled

0445 800 900 RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter and
MMA outlet

0445 800 901 RobustFeed U0,
water-cooled

0445 800 903 RobustFeed U82 offshore,
water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter, MMA
outlet and VRD activated
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ANEXA

0460 526 670 Aristo® Feed 3004 MA25 Pulse Al
0460 526 671 Aristo® Feed 3004w MA25 Puise Al
0460 526 672 Aristo® Feed 3004 MA25 Pulse Steel
0460 526 673 Aristo® Feed 3004w MA25 Pulse Steel
0460 526 886 Aristo® Feed 3004 U6
0460 526 896 Aristo® Feed 3004w U6
0460 526 881 Aristo® Feed 3004 U8,, (U8, not included)
0460 526 891 Aristo® Feed 3004w U8,, (U8, not included)
0460 526 996 Aristo® Feed 4804w U6
0460 526 991 Aristo® Feed 4804w U8,, (U8, not included)
0459 906 896 Yardfeed 2000w U6, for 200mm (8 in.) spools
0465 427 880 Cooling unit, Cool2
0349 313 450 Trolley, compatible with RobustFeed and
Aristo® Feed 3004

0465 416 880 Wheel kit

0463 696 201 © ESAB AB 2022
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ANEXA

0458 705 880

Counter balance device, for Aristo® Feed 3004
(not RobustFeed)

for 300 mm (11 in.) spools. Includes mast and
counter balance

For use of the counter balance device, a stabilizer
kit is required!

IP23 protection is not valid for wire feeder with
counterbalance arm!

0465 509 880

Stabilizer kit

Unitati de comanda

0460 820 880 Aristo® U8,, complete including holder
0460 820 881 Aristo® U8, Plus, complete including holder
0463 696 201 -29 . © ESAB AB 2022




ANEXA

Solutia WeldCloud Aristo® 500ix — Pentru instructiuni detaliate, consultati Instructiunile de
asamblare 0446 944 001.

0464 550 800

Weldcloud mobile

0460 891 886

Aristo® W8, Data

0446 712 880

Consola de montare W82

0446 877 880

Cablu consola de montare

0462 000 880

Cablu Burndy 12 poli tata

L 1]
0446 089 880 Cablu adaptor

M=}
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ANEXA

Comenzi de la distanta

0459 491 880

Comanda de la distanta MTA1

0459 491 896

Remote control unit AT1
MMA and TIG current

0459 491 897

Remote control unit AT1 CF
MMA and TIG: course and fine setting of current

0459 491 911

Adaptor de comanda de la distanta RA 23

Remote control cable 12 pole - 8 pole

0459 552 880
0459 552 881
0459 552 882
0459 552 883

5m (16 ft 4.85 in.)
10 m (32t 9.7 in.)
15 m (49 ft 2.55 in.)
25 m (82 ft 0.25 in.)

Aristo® Feed 3004 Interconnection cables, gas-cooled, 70 mm?, 10 poles

0459528780 | 1.7 m (5ft6.93 in.)

0459528781 |5m (16 ft4.85in.)

0459528782 |10 m (32t 9.7 in.)

0459528 783 |15 m (49 ft 2.55 in.)

0459528 784 |25 m (82 ft 0.25 in.)

0459 528 785 |35 m (114 ft 9.95 in.)
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Aristo® Feed 3004 Interconnection cables, water-cooled, 70 mm?, 10 poles

0459 528 790
0459 528 791
0459 528 792
0459 528 793
0459 528 794
0459 528 795

1.7 m (5t 6.93 in.)
5m (16 ft 4.85 in.)
10 m (32 ft 9.7 in.)
15 m (49 ft 2.55 in.)
25m (82 ft 0.25 in.)
35m (114 ft 9.95 in.)

RobustFeed U6 si RobustFeed Pulse, cabluri de interconectare cu protectie la deformare
preasamblata, racite cu gaz, 70 mmz2, 10 poli

0446 255 880
0446 255 881
0446 255 882
0446 255 883
0446 255 884
0446 255 885
0446 255 886

2m (6 ft 6,74 in.)
5m (16 ft 4,85 in.)
10 m (32t 9,7 in.)
15 m (49 ft 2,55 in.)
20 m (65 ft 7,4 in.)
25m (82 ft 0,25 in.)
35m (114 ft 9,95 in.)

Robust Feed U6 si Robust Feed Pulse, cabluri de interconectare cu protectie la deformare
preasamblata, racite cu apa, 70 mmz2, 10 poli

0446 255890 |2 m (6 ft 6,74 in.)
0446 255891  |5m (16 ft4,85in.)

0446 255892 |10 m (3297 in.)

0446 255893 |15 m (49 ft 2,55 in.)

0446 255894 |20 m (65 ft 7,4 in.)

0446 255 895 |25 m (82 ft 0,25 in.)

0446 255896 |35 m (114 ft 9,95 in.)
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

Pentru informatii de contact, vizitati http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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